
Temperaturschwankungen sehr empfindtch. Besonders leicht 
tTi t t  die Flussigkeit aus bei groi3eren Luftvolumina in der 
Biirettre, also am Ende der  Titration. 

Meine Burette ist von diesen Nachteiken frei. 
Die Handhabung von Buretten ist dem beschniebenen Pi- 

pettenverfahren ganz ahnlich. Man mui3 nur dafiir Sorge 
tragen. daD die Hohe der Flussigkeit im Niveauappapate groi3 
genug ist, urn die Burette zu fullen. 

Dias beste Verfahren der Meniskusdnstellung ist wiederum 
das Beriihren der Wand des GefaBes. Es ist rabsam, die 
Spitze der Biirette ein wenig zu biegen (wie z. B. in Fig. 3). 
Man kann leicht dlie Losung rasch oder langsnm ausfliei3en 
lassen. indem man dais GefaB b hebt. Es ist auch leicht, ein- 
zelnle Trop%en abflieaen zu lassen. Man kann sogar einen 
hangenden Tropfen wieder in die Burette einzieheni. Das Be- 
ruhren der Glaswand gibt die Moglichkeit, die Volumina, die 
klieiner als 0,Ol cm sind, abflle5en zu lassen 4); bei Anwendung 
dim nleuen Apparates ist also die Genauigkeit des TitTierens 
durch das Volumen eines einzelnen Tropfens nicht begrenzt. 

Die Biirette ist besonders fur genauere wissenschaftliche 
Arbeiten 6 )  gee'ignet, wie auch fur die Anwendung atitsender 
Fliissigkei ten. 

Die Burette kann auf gewohnlichen Wegen mit' einsr Vor- 
ratsflasche vereinigt werden. Beim Fullen mu5 man die Aus- 

4) A n m. b e i  K o r r e k t u r : Auf dieser BesondeTheit ist 
einle neae Methodie der  Mikrovolumanalyse begrundet, d,eren 
Rwchreibung in dileser Zeilschrift nachstens erscheinen soll. 

5 )  Die Mange1 der G h h a h n e  sind wohlbekannt (siehe 
dariiber z. B. B e c k u r t s ,  1. G. S. 25). Die Anwendung der 

baufspitze mit dzem Finger, mdt einer Kautschukplatte, oder 
mit einer an einem Ende geschlossjenen Kautschukrohre 
schliellen. 

Im Falle, da5 die Kautschukverbindungen verboten sind, 
z. B. blei Permanganat- odeT Jodlosungen, kann man die Burette 
ebenso in fiir solche Falls 
ublicher Weiee rnit der Vorrats- 
flasche vereinigen (Fig. 3). 
Folgende Bedingungen miissen 
aber erfullt werden: 1. Die 
Hohe H darf nicht kleiner als 
die Ilohe h' der Losungssaule in 
der Burette sein; 2. der innere 
Durchmesser der  Rohre S darf 
nicht groi3er sein als 1,5mm 
(sonst wird die Regulierung 
nicht sicher genug); 3. deT 
Srhenkel r mui3 moglichst kurz 
sein. 

Es ist von groi3em Vorteil, 
a e n n  der Stab des Stativs mit 
Teilungeii versehen is2 (z. B. 
in 0,2cm). Dann kann mian bestimmte Volumina abflieaen, 
sowie auch einsaugen lamen, indem man das GefaiJ b auf eine 
bestimmte Teiiung des Stabes einstellt. 

Der neue Apparat wird von der Firma C. G e r h a r d  t ,  
Fabrik und Lager chemirschier Apparate, Bonn a. Rh. geLiefiert. 

Fig. 3 

Quetschhahne hat einen priuzipiellen Irrtum zu Folge, dla wegen 
der Elastizitat der KautschukrohTe eich das Volumen derselben 
bei verschiedenen Hohen der  Losungssaute aindert. 

Patent b e ri c hte ii b e r c h ern is c h -f ec h n is  c he A p p a r ate. 
I. Warme- und Kraftwirtschaft. 

1. Kohle, Torf, EIolz. 
Johann Scheibner, Gleiwitz. Verfahren rum Mischen von 

festem Brikettiergut rnit einem fliissigen Bindemittel, dad. gek., 
dai3 das Brikettilergut dem oberen Teile (3) und das Bindemittel 

dem unteren Teile (4) eines 
Doppelhohlkorpers mit ge- 
meinschaftlicher Achse zuge- 
fuhrt wird, und bei der 
schnellen Drehung des Dop- - pelhohlkorpers um seine 
senkrechte Achse duTch am 
auijeren Umfange angeord- 
nete Diisen, von denen dlie 
oberen in einem spitzen 
Winkel gegen die unteren 
gerichtet sind, ausgewhleu- 
dert und in einem Trichter 
(11) gesammelt wird, von 
dem a m  das Gut der wei- 
teren Bearbeitung zugefuhrt 
werden kann. - Beim Bni- 
kettieren mit flussigem Pech 

odier anrderen Bindemitteln durch feines Verdauben des Binde- 
mittels durch Dampf oder DruckIuft konnte ein gleichformiges 
Mischgut nicht eniel t  werden, da das Brikettiergut rnit dem 
Eindemittel nicht so in Beriihrung kam, um d n e  innige und 
gleichform'ige Mischung zu sichern. lhs erzevgte Mischp.11 
bildet eine lockere, staubformige Masse, die einen verhaltnlis- 
mgi3ig groi3en Raum einniimmt. Urn es in eine leicht forder- 
bare, zur Verarbeitung in den Pressen geeignete, dichteTe Masse 
umzuwandeln, ist es  notig, dai3 das Mischgut in einen Desinte- 
grator qeblasen wird. Wesentlich einfacher in den zur An- 
wendung kommenden Mitteln und zuverlassiger in der Durch- 
fuhrung aFs die bisher vorgeschlagenen Verfahren iat das Ver- 
fahTen nach der Erfindung. (D. R. P. 420855, K1. l o b ,  Gr. 7, 
vom 7. 9. 1924, ausg. 2. 11. 1925.) dn. 

Head, Wrightson & Co., Ltd., und Robert Seymour Benson, 
Thornaby-on-Tees, und Henry Clark, London. Antrieb fiir hin 

iind her gehende Fiirder-, Sieb- und 'Wasehvorrichtungen fiir 
Kohle 0. dgl., bei der die Fordervorrichtung durch eine Wange 
\'on einm KuTbel oder einem Exzenter auf einer Vorgelege- 
welle betltiigt wird, deren Kurbel dnrch einen Lenker mil 
einer Kurbel auf der  Antriebswelle verbunden ist, die ihrer- 
seits parallel zur Vorgelegewelle, aber nicht in Ldnie mit ihr 
liegt, dad. gek., dai3 zwei in entgegengesetvten Richtungen 
roltierende Anitriebswellen vorgesehen sind und iauf jeder von 
ihnen aine Kurbel situt, die dusch einen Lenker mit einer 
Kurbel auf der  Vorgelegewelle verbunden ist, wobei beide 
Vorgelegewellen hinteminanderliegen und die auf ihnen &Zen- 
den Exzenter nm 1800 gegensinandelr versetzt und miit den 
Fordervmichtungen verbunden sind. - 2. dad. gek., &t3 die 
vordere Vorgeliepewelle Ton edner Antriebwelle angetrieben 
wird, die hinlteT und u d e r  ihr liegt, wahrend diie hinterre Vor- 
gelegewelle von einer hinter und uber ihr liegenden Antrieb- 
welle angekieben wird. - 3. dad. gek., dai3 die beiden Vorge- 
legewellen in Linie miteinandeT angeordnet sind und die An- 
hiebswelle zwischen ihnen biegt und eine Riemenscheibe 
tTagt. - 4. dad gek., dRt3 die Antriebswelhe zwischen, uber und 
hinter den Vorgelegewelkn liegt. - 5. dad. gek., daB eine 
einzige Anlriebswelle mit einer einzigen Vorgelegewelle ver- 
wendet wird md die auf ldzterer sitzenden beiden Exzenter 
urn 1800 versetzt sind und eine Fordervorrichtung rnit jedeni 
Exzenter verbunden ist. - 6. dad. gek., hi3 diie Antriebswelle 
uber und hi i ter  der Vorgelegewelle ltiegt. - Bei Antriebsvor- 
richtungen dieser Art treten sehr starke Druck- und Zugkrafte 
an den Achsen der Kuebeln auf, worunter d'ie Maschine stark 
leidet. Durch die gegebene Einrichtung werden diese Krafte 
weitgehend ansgeglichen. Zeichn. (D. R. P. 422394, KI. l a ,  
Gr. 18, vom 21. 6. 1922, ausg. 1. 12. 1925.) dn. 

11. Apparate. 
1. Apparate und Verfahren der  allgemeinen chemisehen 

Technologie. 
Efrl;troehemisc.he Werke ct. m. b. H., Frankfurt a. M. Er- 

finder: Dlavid StrouS und Dr. Philipp Zimmermann, Bitterfeld. 
Herstellung yon Filtcrschichten aus kornigem Material in Schleu- 
dera, dad. gek., ria5 der als Filter dienendle, in einer mit einern 
Schlitz und gegebenenfalls rnit einer Entkerungseinrichtung ver- 
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sehenen Dose befinfdliche gekornte Stoff unmitt,elbar dwch Um- 
drehen der Dose innarhalb der Schleudmtrommel verteill 
wird. - Die Filtertucher, Drahtgewebe, Asbesttucher USW., 
welche die Fi1,terwirkung in  Schleudelrn hervorbTingen, werden 
schon nach kutraem Gebrauch durch di'e feinen Teilchen in der 
Flussigkeit verstopft, so dai3 das Filtrieren vollsrtandig aufhort 
und uater Aufwand von Zeit, Arbeit und Material neue Filter- 
stoffe eingelegt w'erden mussen. Mah schutvt sie gegen die 
kleinen verstopfenden Teilchen durch Aufbringen von kornigem 
Material, wie Koks, Bimssteinstuclien, Sand u. dgl. Zum raschen 
nnd gleichmai3igen Anbringen d i e m  Schicht von beliebliger 
Dicke dient das b'eschriebene Verfahlren. Zeichn. (D. R. P. 
419 434, K1. 12 d, Gr. 17, vom 6. 2. 1924, aesg. 8. 10. 1925, vgl. 
Chem. Zenbr. 1926 I 794.) dn. 

Erich Schmidt, Berlin-Sudende. RiiekfluSkiihler fur Labo- 
ratorien od. dgl., dessen Wandungen aus a las  bestehen, dad. 

gek., dai3 der Kuhlmantel, wekher  das die zu 
kondensierenden Dampfe fiihrendse Rohr um- 
hiillt, aus mehreren einzelnen, voeeinander ge- 
trennl'en Kammern (b, c) bedeht, d,ie mitein- 
ander Aittels Rohrlseitung (f) in Verbindung 
sbehen, deren Anschludstellen ( s )  a n  entgegen- 
gesetzten Enden zu den AnschluBstellen (6') 
fur die Zu- nnd Ableitung (d, e) des Kuhlwas- 
sers fiir die Kammern (b, c) liegen. - Der Vor- 
teil des Ruckflui3kuhlers besteht darin, dai3 d,er 
heii3e Dampf dier kochenden Flusaligkeit zuerst 
den vom erwarmten Kiihlwa,sser bestrichenen 
Teil des Kuhlrohres umspult. Eini Platzen des 
Kuhl'rohres durch die zu schroffe Temperatur- 
differenzen kann daber kaum eintr,et>en. (D. 

R. P. 419 312, K1. 42 1, Gr. 13, vo'm 26. 8. 1924, au'sg. 3. 10. 1925, 
vgl. Cheml. Zentr. 1926 I 746.) dn. 

Dr. Ludwig Wolfrum, Augsburg. Entfarbung gefarbter Dir- 
manten, dad. gek., daf3 diie Diamanten unlter Bed'ecknng und 
Einhiillrung in Kohlenstaub. vorzugswveise fein gepulverter Holz- 
kohle, zunach& unter Luftabschlufi erhitnt und dann ,im Wasser- 
stoffstrom gegluht werden, worauf zur Entfernung etwa an- 
haftender kl.eins,t'ar Kohlete,ikhen eine Behandlung rnit Salpeter- 
s lure  und Chlorkalti unter Erwarmung und ein Auskochen und 
Waschen rnit Wasser angelschl'ossen wird. - Du'rch dites'es Ver- 
fahren konnen leichit gelb gefarbte und mit einzehen sahwamen 
Tiipfchen versehene Diamanten entfarbt und al,s Schmucksteine 
verwertbar gemacht worden. Ze'ichn. (D. R. P. 419 476, KJ. 12 i, 
Gr.  32, vom 27. 7. 1921, ausg. 8. 10. 1925, vgl. Chem'. Zen@. 1926 
I 758.) dn. 

Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg 8.-G., Nurnberg. Er- 
finder: DipLIng. Friedrich Merkel, Niirnbwg. Verfahren zum 

Beheizen von Troekeneinrich- 
f tungen, deren Innenraum mit 

Umlaufraumen in ihren Wan- 
den verbunden ist, dad. gek., 
daf3 F r k h l u f t  und Umluft ge- 
trennt oder gemeinsam durch 
die in d'en Wanden des Trok- 
kemaumes (T) gebilsdeten Hohl- 
raume (h) und nach Durch- 
ziehung des Erhttzem (L) in 

den Trockenraum gefuhrt werden. - Das Verfahren bietet fol- 
gende Vorteile: D,ie im Isolierraum vorgewgrmte Luft nimmt 
im Trockenraum selbst keine Warme auf, sondsern slie kann im 
G,egenteil scho'n in dem Isolierraum miit !aus diem Trockenraum 
kommender, also bereits ausgenutzter Heii3luft nach B'elieben 
gemischt werdmen, so daf3 sie zusanimen rnit dieser dem Trocken- 
raum entnommenen Umluft und etwa noch weiter zugesetzter 
Frischluft nlach Durchgang durch den Erhitzer dem Trockenraum 
die notige Warme zuftihrt. Ferner etntweicht von der im 
Trockenraum awgenutzten Helii3luft nur ein geringer Teil ins 
Freie, wahrend der  iibrige Teil von neuem mit Frischluft ge- 
mitscht durch den Isol'ierraum geht, al:so einen K'reislauf be- 
schreibt. Es ergibt sich demnach eine aui3erorden.tlich gunstige 
Warmleausnutzung. (D. R. P. 419 512, K1. 82 a, Gr. 3, vomi 23. 12. 
1922, ausg. 5. 10. 1925, vgl,. Chem. Zenrhr. 1926 I 760.) 

~ ~~ 

dn. 

laschinenbau-Anstalt Humboldt, Koln-Kalk. Verfahren zur 
Herstellung auaerst fein verteilter, fester Stoffe, 1. dad. gek., 
dafi man feste Stoffe, welche sich sublimieren oder verdampfen 
lassen, bis zur Verdampfung erhitzt und sie in einer Kol1oic'- 
muhle, System Plauson, oder ahnlich wirkenden schnellaufenden 
Schlagmiihlen, in Anwesenheit von Gasen oder Dampfen als 
Dispersions- oder Kuhlmitteln, gegebeaenfalls unter Zusalz 
von weiteren dispersionsbeschleunigend wirkenden Mitteln, 
am beisten bei Unterdruck bearbeitet. - 2. dad. gek., dai3 das 
Dispersionamittel auf den zu dispergierenden Stoff nicht che- 
misch einwirkt. - 3. dad. gek., daB gleichzeitig mit der  Dls- 
yergiervng eine chemische Einwirkung des Dispersionsmittels 
auf den zu dispergierenden Stoff stattfindet. - Es hat sich ge- 
zeigt, dai3 Kolloidmuhlen System Plauson, oder ahnlich wir- 
lcende, ischnellaufende Dispergiermaschinen auch dann eine sehr 
weiitgehende Zertailung einer fersten Subdam bewirken, wenn 
man an Stelle eines fliissigm. Dispersionsmittels ein gaaformiges 
anwendet und Stoffe, welche fahig sind, entweder zu subli. 
mieren oder in den dampfformigen Zusltand uberzugehen, in 
diesem Zustand der  Dilspergierung unterwirft. Der technische 
Vorteil hierbei icst der, hi3 man unmittelbar ein hochdisperses 
Pulver erhalt, welches, wenn notig, in einer Fliissigkeit a s p e n -  
diert werden kann. (D. R. P. 419 758, K1. 12g, Gr. 1, vom 
7. 1. 1923, ausg. 7. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1456.) dn. 

Nolze G. m. b. H. Gasreinigung und Kiihlerbau, Kaisers- 
lautern. Einrichtung an Desintegratoren und Desingrator-Ex- 
haustoren zweeks Xnderung der  Desintegratorarbeit, 1. dad. gek., 
dai3 die starr mit i h e n  Haltern (1) ver- 
bundenen Desintegratorstabe (9, h) bei 
feststehender HaMeplatte und Seiten- 
wand (k) langsparallel zur Welle und 
zu den sich drehenden Staben (d, e, f )  
verschoben werden konnen. - 2. dad. 
gek., dai3 die Halter (1) in einier zweclc- 
maBig ringformigen Wand (k) sitzen, 
die ihrerseits ebenfalh in Richtung der  Welle verschiebbar ist. 
3. fur Diesintegratoren, dtie nach dem Exhaustorpninzip und fur 
wlche, die nach dem Ventilatorprinzip arbeiten. - 4. als Regler 
bei Deisinlbegratoren oder desinitegratoradigen Ausfuhrungen be- 
liiebiger Art fiir die Zwecke der Umwandlung van Alrbeit in 
Warme rnit oder ohne Verbindung mit elinem Ventilator oder 
Exhaustor. - 5. als Regler, dad. gek., bi3 die Regdung von 
Hand oder maischinell, unabhangig oder selbsttatig, in Ab- 
hiingigkelit von Mei3werkzeugen fur Temperatur oder Feuchtig- 
keitsgehalt oder fiir beides, in Anwendung kommt, ganz gleich, 
ob der Regler rnit oder ohne zusgtzliche Heizung arbeitet. - 
Dadurch, daB eine Anderung der Deisintegratorarbeit gegeben 
ist, ermoglicht die  Erfindung in einfacher Form, das Desintegra- 
torsystem auch vodeilhaft fur die Umwandlung von Arbeit in 
Warme in Anwendung zu bringen. (D. R. P. 419 960, K1. 12 e, 
Gr. 2, vom 15. 5. 1923, ausg. 13. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 19% 
1 7EO.) 

A. S. Krystal, Oslo. Mit durchlochtem Boden versehener Be- 
halter zum Mischen fester Stoff e mit Pliissigkeiten, insbesondere 
gum Kristallisieren in Bewegung, 1. dad. gek., dai3 die zur Zu- 
fuhrung der  Flussigkeit unter Drnck 

Y - 
dienenden Bodenoffnungen in weitem 
Abstande voneinander angebracht sind 
und derartige Ausdehnungen besitzen, 
dai3 ihr Gesamtquerschnitt im Ver- 
de ich  zu der  undurchbochenten Bo- " 
denflarhe verhaltnlismaBig klein ist, wobei zweckmaBig auf 
dem Roden eine Schicht fester, schwerer Kiirper von beliebiger 
Ge~stalt gelagert ist. - 2. dad. gek., dial3 die Offnungen ( f )  in 
der  Richtung von unten nach oben flachkegelformig verlaufende 
Erwei tmngen (u) besitzen, an deren oberem Ende gegebenen- 
fall's ischrage, sich gegenaeitig iiberdeclcende Platten (B), Siebe 
ad. dgl. vorgesehen sind. - 3. dad. gek., dai3 ubar dcie Offmngen 
Ilauben oder dumh Stege miteinander verbundene, wagerechte 
Pht ten angebracht sind. - 4. dad. gek., dai3 die dffnungen am 
unteren Teil eines aus Rohren bestehenden Bodens angeosdnet 
und gegen eine undurchlochte Platbe gerichtet sind. - Durch den 
geringen Gesamtquerschnitt der Bodedocher entsteht d n  
verhliltniismiiijig grof3er Widerstand gegen die Stromung, schon 
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bevor die Flussigkeit in die MateriaIschich,t eintritt. Entstehen 
Kanale in dieselr, so kann d'ie geringe Stromung sie nicht offen- 
halten, sondern die Flussigkeilt mu0 sich andfere Wege 
suchen und ist so  gezwungen, die gesamte Masse zu durch- 
dringen und zu umspiillen, wodurch d n  schnelles Auflosen her- 
beigefiihd wird. (D. R. P. 420182, K1. 12 c, Gr. 2, vom 30. 8. 
1923, Ptrior. Norwegen 17. 7. 1923, ausg. 17. 10. 1925, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I 750.) dn. 

Paul Fape, Herischdorf b. Hirschberg. Drehbare Filtersaug- 
trommel mit iiher die Trogwande hinaus verlangerten Lager- 

halsen, die fast den Durchmesser dser 
Trommel b b e n  und an feststehende 
Stirnwandle stooen, dad. gek., dai3 
das Abdichtungsorgan (c), welch'es den 
nicht von dem endlosen Filterband (b) 
umspannten Teil d.er Trommel ( a )  im 

Innern der  Trommel abdeckt, von aul3en nachgiebig gegen d,lo 
innere Trommelwand einstellbar ist. - Durch die gute Abdich- 
tung der Selrtorplatte wird vermieden, daD groi3e Mengen un- 
wirksamer Luft abgesaugt werd,en und durch die  Einistellbar- 
k'eit wird die sonst auf tretende Bnemswirkung unterbunden. Es 
wird also einfe bdrachtliche Ersparn'is an Kraft erzidt. (D. R. P. 
4% 563, K1. 12 d, Gr. 16. vom 2'1. 3. 1924, ausg. 27. 10. 1825, vgl. 
Ch.em. Zentr. 1926 I 749.) 

111. Spezielle chemische Technologie. 

dn. 

Glas, Keramilc, Zement, Baustoffe. 
August Strittmatter, Freiburg i. B. Verfahren und Vor- 

richtung zur Herstellung von Kunstmarmor rnit nnd ohne Hoeh- 
glaaz, d,ad. gek., dai3 in eine Kolbenspritze einerseits alls Grund- 
masse dii'enender Miirtel und andererseimtts Farbmasse in meh- 
rcren Lagen uber- oder nebeneinander eingebracht, mitt.els des 
Kolbens durch eine ihren Querschnitt von der  Eintritts8ffnung bis 
zur Austrittsoffnung iindernd'e Duse in eine unter der  Austritts- 
ijffnung angeordnete Form gepredt wird, welche entsprechend 
der gewiinschtben Ad'erung hin und her  bewegt und nach be- 
endeter Fiilkng zwecka Ebnung und weiteren Mischens der 
Masse leicht geriittelt wird. - 2. dad. gek., dad eine an sich 
bekannt.e Kolbensprijtze an ihrer im unteren Teil des Zylinders 
nngeordnefen Austrittsoffnung rnit einem abnehmba,ren Mund- 
stuck versehen i'st, desseii Querschnitt sich von der  Eintritts- bis 
zur Sustrittsijffnung derart verandert, dai3 eine Umlagerung der 
Farbe innerhalb d'er Grundmasse bewirkt wird. - 3. dad. gek., 
dai3 8s an der AnschluBstelle einen r u n d a  und an der  Austritts- 
ijffnung einsen fl,ach'en Querschnitt besitzt. - 4. gek. durch einen 
entfernbaren stern- od. dgl. formigen Einsatz avs Blech usw., 
der den Zplinder in Abteile fur  die Grundmasse einemeits und 
die Farbmasse andererseits teilt. - Die nach dem Verfahren 
hergelstellten Pl'atten sind vijllig ril3frei und durchaus bestandig 
gegen Frost, Nasse und Hitze. Demzufolge eignet sich der  Kalt- 
glasuTmarmor besondem zur Verwendung in Hausfluren, Vor- 
zimm-ern, Aborten, Badezimmern, Verkaufsraumen usw. Zeichn. 
(D. R. P. 418618, K1. 80b. Gr.  15, vom 17. 4. 1924, ausg. 11. 9. 
1925. vgl. Chem. Zentr. 1926 1766.) dn. 

Sebastian Caum, Tanna, ReuS. Trockenanlage fur  Ton- 
waren u. dgl., bestehend aus nebeneinanderliegenden, mit v a -  

- schliei3baTen Zu- und Abfiihrungs- 
kanalen versehenen Kammern, 
deren Trennwande Uffnungen be- 
situen, gek. dwch je einen in der 
Sohle der  einzelnen zu Kammer- 
paaren zusammengefai3ten Kam- 
mern (I, 11) verlegten Lbgskanal  
(m), der einerseits iiber Venttile 
mit den quer v m  den Kammern 
verlegten Zu- und Abluftkanalen 

(a) verbindbar ist, anderseits mit Kanalen (n) und Ufenungen 
( 8 )  in der  daruberstehenden Wand der  Kammerpaare in offener 
Verbindung steht. - Es sind Trockenanlagen bekannt, bei 
denen die Trockengase wechselweise in verschiedenen Rich- 
tungen duTch alle Kammern hindurchgefuhrt werden. Gegen- 
uber diesen Bnordnungen besteht das Wesen der Erfindung 
darin, dai3 dlie Trorkenanlage aus einm groi3eren Zahl von 

' 

Kammern besteht, von denen immer zwei paarweise derart be- 
trieben werden, dad die Trockenluft wechselweise in der eineii 
oder anderen Kichtung durrh beide Kammern hindurchgefuhrt 
werden kann. (D. R. P. 418 787, K1. 82 a. Gr. 2. vom 4. 10. 1921, 
ansg. 28. 9. 3925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 470.) dn. 

Patent-Treuhand-Gesellscliaft Iiir elektrisehe Gliihlamprn 
m. b. H., Berlin. Erfinder: Dir. Franz Skaupy, Rerlin, und Georg 
Gaidies. Berlin-Pankow. Verfahren zur Herstellung von lichtrer- 
streuenden Hohlgliisern, insbesondere Gliihlampenkolben, durch 
ilrbemiehen mit e inw getriibten Emalillachicht und Einbrennen, 
1. diad. gek., daB auf leine in bekannter Weise aufgebrachte 
erate Emiailleechicht eine zweite beim Einbrennen eine glatte 
Oberflache liefwnde Emaillaschicht aufgebracht wird. - 2. dad. 
gek., dai3 die obere Emailleschicht gefarbt ist. - Dusrch das 
Verfahren lil3t sich die gewiinschte lichtzersbeusnde Wirkung 
des Uberzugs sicher erreichen. (D. R. P. 419 613, K1. 32 b, Gr. 8, 
vorn 10. 7. 1924, ansg. 3. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 766.) 

Rundschau. I 
Schutz von Erfindungen, 'Mustern und Warenzeichen 

auf der  Frankfurter Fruhjahrsmesse 1926. 
Auch ZUT kommenden Fruhjahlrsmeme, welche vom 10.- 

14. 4. (Technische Messe) und 11.--14. 4. (Allgemeine Messe) 
stattfindd, tritt auf Grund einer Bekanntmachung des Reichs- 
ministers der JusCiz vom 12. 6. 1925 der  durch das Gesetz vom 
8. 3. 1904 vorgesehene Schutz von Erfindungen, Mustern und 
Warenzeichen ein. Auf Grund dieser Bsekanntmachung ist das 
hleDnmt Frankfurt a. M. berechtigt, Urkundten uber die auf der 
kommenden Fruhjahrsmetvse erfolgenden Schaustellungen von 
Erfindungen, Mustern, Modellen und Warenzeichen auszustellen. 
I)'iese UTkunden konnen Aussbller oder deren Reeht'snach- 
folger bei der spateren Anmeldung zur Erlangung des Patent-, 
Muster- und Zeichenschutzes oder fiir die Vertretung und Wah- 
rung ihrer Rechte benutzen. Nahere Auskunfte erteilt das MeiJ- 
amt Frankfurt a. M., Haus Offenbach. 

Chemisch-technische Industrie und Leipziger 
Technische Messe. 

An Erzeugnimn der  technischen Chemie w r d e n  etwa vor- 
handen win:  Fur  das B a u w e s e n  : Farben, auch wetterbe- 
standige und feuerfeste Fa'rben, Firniwe, Leime, Kieselgur, 
Bindemiittel, Zementdichtungsmittel, Rostschdzmittel usw. - 
F u r  das M a s c h i n e n w ,e s e n : Konservierungsmaterial auer  
Art, merschiedene Schmiermittel, Fette, Isoliermlitt,el, Kiesel- 
gur Iebenfalls Fa,rben, Sauren, Betrieb,sstoffe, Ule usw. - 
Fur  die F a h r z e u g i n d u s t r i e : gleiichfalls Ule und 
Schmiermittel,, Farben, besoncLers auch Lackfarb,en, we.Werbe- 
standige Schutzfarben, wetCerb,es,tlndige EmailPefarben z. B. fur 
GestHnge, Fah'rrader, Karosserien, auch fur Schreibmauchi- 
nfen. - We'iber werd'en M a s c h ' i n e n  und A p p a r a t u r e n  
fur c h e m i s  c h e I n  d u s t r i e und N a h ir u n g s m i t  t e I - 
i n  d u s t  r i e gezeigt. 

Die L e d p z i g e r  A l l g e m e i n e  M u s t e r m e s s e  fin- 
d'et statt vom 28. 2. biLs 6. 3. 1926, die Ttechnlische Mwse dauert 
vier Tage Ianger, also vom 28. 2. bis 10. 3. 1926. 

\'on den Vmanstalrtuqen im Rahmen der  Technsischen 
Mlesse sind noch zu nennen die Gruppen Elektrote'chnik, Eisen- 
und Stahlwaren, WNerkzeugmasch8inlen, Baumesse. 

An Neuerscheinungen auf dar Technischgen M,eisse treten 
auf : Eine Fachausst.ellung ,,B'rennstoff, Kraft und Warme", 
eine Ausstellung Giefierieitechnik, beide Veranst'altungen in 
dier newen Halle 2,1, weiter 'eine zusammengefafite Facbaus- 
s t e h n g  ,,FSrderwes.en" und eine erweiterte Textilmsschimn- 
mtesse in  Halle 11 zwi'schlen Haus der  Elelctrotechnik und Beton- 
halle, eine Sondergruppe ,,Auslands- und Kolon,ialbedarf" in der 
neuen Halle 18, ,cine Ausstellung S t  r a 13 e n b a u ,  &r Bau- 
m m e  angegliedert. - Fur  Auskunflserleilung is2 gesorgt. Die 
mte8amlliche zentrale Auskunfk- und Beratungsstellie befindet 
sich in der Werkzeugmaschinenhalle 9. Es sei noch dnraut auf- 
merksam gemacht, dad di'e Interesisenten der  ch'emisch-tech- 
nlschen Induatrie auch in den anderen Hallen der Technischen 
Messe mlancherlei findlen werd'en, was ,in den Berdch auch 
ihnes Industriezweiges gehort. 


